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NVS Grundlagen (&)

Das Mutternerkennungssystem (NVS) ist ein
Inline-Qualitatssicherungssystem fur
BuckelschweiRanwendungen. Durch die Uberwachung
der Hohe des Fuhrungsstifts im unteren Schaft erkennt
das NVS viele ubliche Probleme, beispielsweise fehlende
oder verkehrt herum liegende Muttern und Schrauben.

W 4 Relais oder ,Grenzen” schlielden sich, wenn der
Sensor bestimmte Stiftpositionen misst, und Untere
weisen die Schweildsteuerung oder SPS an, Schaft-
mit dem Schweildvorgang fortzufahren einheit

Messgerat

ProLine NVS G-Series

Schweil3steuerung
/SPS 4 >

(513) 489-5130
geschmidt.com
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Verfahrweg des Stifts Diagramm (&)

Verfahrweg SchweifRzentrierstift vs. Zeit
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NVS-Grenzen Diagramm (8

Verfahrweg SchweifRzentrierstift vs. Zeit

2,0
L1 Schwellenwert g/ X I
E10
!:V‘,:
L2 Bereich S ™ ] ) TN |
%—’ \\ I
L3 Bereich f«_, / \ I
2-1,0 \ .
-2,0 N
0 ’ 20 ’ a0 60 80 100 120
Zeit (Zyklen)
Stift ausgefahren (L1) Oberelektrode Aufsetzen vor Auslosung des Absetzen der Stift fahrt ein, um
driickt Mutter und Auslosung des Schweif3stroms, geschweillten um eine saubere
Stift nach unten  Schweif3stroms (L2) Aufschmelzen Mutter (L3) Entnahme zu
der Buckel gewabhrleisten (L4)
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Position 1 (L1) Messung (&%)

Bedingung #Stift ausgefahren Verfahrweg SchweifRzentrierstift vs. Zeit

W Stifthohe mit 20
ausgefahrenem Kopf %

B £in Messwert uber
dem L1-Schwellenwert
zeigt eine gute
Bedingung fur die
Zufuhrung an

-
o

g des Stifts (mm)

o
1)

Verfahrwe

Erkannte Fehler
® Fehlende, teilweise oder
unregelmaldige Bohrung
im Blech .
® Falsch ausgerichtetes Blech ,Guter” Messwert: Erlaubnis, Mutter oder

® \erlust des Luftdrucks Schrauben zuzufiihren
im unteren Schaft

® UbermaRiger Aufbau
von Schweifdschlacke

0 20 40 60 80 100 120
Zeit (Zyklen)
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Position 2 (L2) Messung (&)

Bedingung ,Aufsetzen Verfahrweg Buckelschweifstift vs. Zeit

B Stifthohe mit abgesenktem
Kopf, vor Auslosung —
des Schweildstroms

»
1)

-
o

m  Nullmessung’,
andere Position
gemessen zu L2

g des Stifts (mm)

o
1)
/

B Einstellbarer Bereich
erlaubt zulassige
Abweichungen
der Bleche und -2,0
Schweillbuckel

Verfahrwe

0 20 40 60 80 100 120

Erkannte Fehler Zeit (Zyklen)

® Falsche Lage der Muttern ) )
® Fehlende (und falsch zugefihrte) Muttern »Guter” Messwert: Erlaubnis zum SchweilSen
® Falsche Mutterngrolie

® Gewindeunregelmaliigkeiten

® Hohe Abweichungen bei Blechen oder Muttern

® Abgenutzte Stifte und Kappen 5
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Position 3 (L3) Messung (&)

Bedingung ,Absetzen Verfahrweg Buckelschweifstift vs. Zeit

B Messung der Stifthohe
nach Ausldsung 2,0
des Scheildstroms [

B Der Bereich
erlaubt zulassige
Abweichungen der
Buckel-Absetzung*

W | 3-Bereich ist
dynamisch in Bezug
auf den L2-Messwert
aller Bleche und Muttern

0 20 40 60 80 100 120

* Anhand von Qualitatsprufungen ermittelter Zeit (Zyklen)
Bereich, z. B. Ausdruck- oder Drehmomenttests

1,0

0,0

g des Stifts (mm)

Verfahrwe

1
-
o

N
)

»Guter” Messwert: SchweilSung innerhalb der Spez.;
Erkannte Fehler Erlaubnis fiir Anhebung des Kopfs

® Kalte Schweil’stellen . . .
® /u starker oder zu geringer Buckeleinfall (bei SyStemen mit Kopfarretlerung)

® Beschadigte Buckel wahrend SchweilRzyklus
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Position 4 (L4) Messung (&)

u

Bedingung ,Stift eingefahren

Verfahrweg Buckelschweil3stift vs. Zeit

M Der Schwellenwert 2,0
erlaubt der
Schweildsteuerung
oder SPS, die
Bestatigung, dass der
Stift gezogen ist

—

-
o

B das ziehen des
Stiftes schutzt ihn
vor Beschadigungen
beim Blechhandling

Velrfahrweg des Stifts (mm)
e
o

-
o

-2,0

0 20 40 60 80 100 120
Zeit (Zyklen)

Erkannte Fehler _
® Stift vor Blechbewegung »Guter” Messwert: Erlaubnis zur Bewegung

nicht eingefahren des Blechs
® \/erlust des Luftdrucks
im unteren Schaft
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Problem: Falsche Lage der Muttern (@

Verfahrweg SchweifRzentrierstift vs. Zeit

20 Normale Stiftbewegung
LA Stiftbewegung bei
N e Fehlerbedingungen -----
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Problem: Fehlende Muttern (&T4)

Verfahrweg SchweifRzentrierstift vs. Zeit
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Problem: Kalte Schweil3stellen (§2y)

Verfahrweg Buckelschweil3stift vs. Zeit

20 Normale Stiftbewegung
LA Stiftbewegung bei
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Problem: Niedrige Absetzung (&

Verfahrweg Buckelschweil3stift vs. Zeit

2,0

1,0

0,0

Verfahrweg des Stifts (mm)

_________________

Normale Stiftbewegung

Stiftbewegung bei
_____ Fehlerbedingungen
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Problem: Hohe Absetzung  (&E4)

Verfahrweg Buckelschweil3stift vs. Zeit

20 Normale Stiftbewegung
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Problem: Unterbrochene Druckluft (80

Verfahrweg SchweifRzentrierstift vs. Zeit
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A O U 4 FEHLER Stiftbewegung bei
N e Fehlerbedingungen -----
A ,
£ 1,0 RN
<0,0 .
2
- T
£ L sabnEE S o 4 FEHLER
3-1,0
)
-2,0 I f I \ N f
R e L L EEEE PP e 1 FEHLER
0 20 40 60 80 100 120
Zeit (Zyklen)

Schritt-flir-Schritt-Anleitung Mutternerkennungssystem
verkauf@geschmidt.de ¢ geschmidt.de « ©2016 G.E. Schmidt GmbH



Problem: Blech ohne Bohrung (&%

Verfahrweg Buckelschweil3stift vs. Zeit
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Problem: Falsche Muttern

(scymor)

Verfahrweg Buckelschweil3stift vs. Zeit
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Problem: Teilweise Falschausrichtung (@)

Verfahrweg SchweiRzentrierstift vs. Zeit

20 Normale Stiftbewegung
’ Stiftbewegung bei
""" Fehlerbedingungen -----
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HINWEIS: Muss manuell zugefuhrt
werden; das NVS wurde eine
automatische Mutternzufuhrung
vor der Stufe L2 stoppen

120
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G.E. Schmidt Kontakt (schmior,

(scmor)

Die 1960 gegrundete G.E. Schmidt, Inc. ist ein Hersteller und internationaler Anbieter von Widerstandsschweilimaschinen
und Komponenten in ganz Nordamerika. Wir haben uns auf Sockel-Schweilden, Elektroden, Kappenfrassysteme,
Qualitatssicherungssysteme und Muttern/Schrauben-Ladesysteme spezialisiert.

verkauf@geschmidt.de
geschmidt.de

Schritt-flir-Schritt-Anleitung Mutternerkennungssystem
verkauf@geschmidt.de ¢ geschmidt.de « ©2016 G.E. Schmidt GmbH

18



